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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Kneteinrichtung fur sine zu knetende Masse 

@ Es wird eine Kneteinrichtung (1) fur eine zu knetende 
Masse, insbesondere fur Sauerteig, angegeben, die einen 
Behalter (2) mit einem Knetwerk (4) aufweist. An der 
Innenwand des Behalters sind Statorstangen (9) angeordnet, 
die mit an der Achse (17) des Rotors angeordneten Rotorst- 
angen (7) zusammenwirken. Die Rotorstangen (7) sind mit 
abnehmender Hohe entgegen der Drehrichtung des Rotors 
versetzt angeordnet. Des weiteren weist die erfindungsge- 
maBe Kneteinrichtung eine Fullstandshohenregelung auf, 
die den Fullstand in Abhangigkeit von der Knetzeit Oder der 
eingebrachten Knetenergie regelt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine kontinuierlich arbeiiende 
Kneteinrichiung fur eine zu knetende Masse, insbeson- 
dere fiir Sauerteig, mit einem Behalter, der einen mil der 
Masse beschickbaren ICnetraum enthall und in einem 
Eingangsbereich Eingangsoffnungen fiir Komponenten 
der zu knetenden Masse und in Durchgangsrichtung im 
wesentlichen auf der gegeniiberliegenden Seite eine 
AuslaBoffnung fiir die zu knetende Masse aufweist, und 
mit einem Knetwerk, wobei von Behalter und Knetwerk 
ein Tei] als Rotor und ein Teil als Stator ausgebildet ist, 
der Stator Knetelemente aufweist, die mit Knetelemen- 
ten des Rotors zusammenwirken, und der Rotor ange- 
iricben ist. 

Es sind Chargenknetmaschinen bekannt, bei denen 
die zu knetende Masse in den Behalter gefiillt und uber 
cmc vorbestimmte Zeit durchgeknetet wird. Sodann 
muti der Behalter entleert und gegebenenfalls gereinigt 
wcrdcn. Fcmer sind Knetmaschinen fur kontinuierli- 
chcs Kwneicn von Sauerteig. bekannt, bei denen der Ro- 
tor um cine horizontale Achse rotiert und der Behalter 
horizontal angcordnet ist. Die AuslaBoffnung wird von 
unicn nach obcn nach Art eines Wehrs geschlossea Bei 
drrartiprn Kinnchiungen besteht das Problem, daB das 
2u knetende Gut einerseits ausreichend lange und inten- 
siv durchgeknetet werden soil, andererseits dasselbe 
Gut abcr a^grcisiv auf die Lager und ihre Dichtungen 
wirki. so daB d.c Dichtungen und sparer die Lager der 
Gtrlahr Jcr Bcschadigung, insbesondere durch Korro- 
sion ausgcsctzt sind. Dies fuhrt zu kurzen Wartungs- 
und Instandseizungsintervallen, wodurch die Produkt- 
iviiai der Kneicinrichtung leidet. Hinzu kommt, daB Ab- 
rieb von den Dichtungen oder vom Lager von der zu 
knetenden Masse mitgenommen werden kann, was ins- 
besondere unter iebensmittelrechtlichen Gesichtspunk- 
len bedenklich ist. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Kneteinrichiung anzugeben, mit der eine hohere Pro- 
duktivitai moglich ist 

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, daB die 
Lagerung des Rotors auBerhalb des Knetraums ange- 
ordnet isi. 

Die Lagerung umfaBt hierbei Dichtungen und Lager. 
Knetraum ist der Bereich des vom Behalter umschlosse- 
nen Raums, der mit der zu knetenden Masse gefiillt ist 
Durch diese konstruktive Ausgestaltung der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung wird sichergestellt, daB die Lage- 
rung des Rotors vor dem aggressiv wirkenden Knetgut 
geschutzt ist Eine Beruhrung zwischen Knetgut und 
Lagerung wird weitgehend vermieden. Dichtungen und 
Lager haben eine langere Lebensdauer, und die auf- 
grund aufwendiger Reparaiuren notwendigen Still- 
standszeiten werden vermieden. AuBerdem arbeitet die 
erfindungsgemaBe Kneteinrichtung hygienischer, da 
keine Abriebieile durch die zu knetende Masse aus der 
Lagerung heraustransportiert werden konnen. 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, daB die Rotor- 
achse vertikal angeordnet ist und die Lagerung des Ro- 
tors oberhaib des Knetraums angeordnet ist, wobei die 
AuslaBoffnung am unteren Ende des Behalters und die 
Eingangsoffnungen im Bereich des oberen Endes des 
Behalters angeordnet ist Der den Knetraum umschlie- 
Bende Behalter ist bei dieser Ausgestahung ebenfalls 
senkrecht aufgestellt Die Forderung der zu knetenden 
Masse durch den Behalter erfolgt dabei bereits auf- 
grund der Schwerkraft. Dies ist insbesondere dann von 
groBem Vorteil, wenn die zu knetende Masse eine hohe 



Viskositat von beispielsweise mehr als 100 Pas aufweist, 
wie es bei Sauerteig der Fall ist Die Komponenten des 
Kneiguts, im Falle des Sauerteigs Wasser, Mehl und ein 
Anteil fertigen Sauerteigs, werden dem Behalter von 
5 oben zugefiihrt, vom Knetwerk vermischt und gekneiet 
und unten uber die AuslaBoffnung abgezogen. 

Es hat sich weiterhin als gunstig erwiesen, daB eine 
Abschirmeinrichtung vorgesehen ist die die Lagerung 
vor am Rotor aufsteigender Masse schCitzt Durch die 
10 hohe Viskositat der zu knetenden Masse besteht bei der 
Drehung des Rotors die Gefahr, daB Teig am Rotor 
aufsteigt und aus dem Knetraum heraus an die Lage- 
rung gelangt Die Abschirmeinrichtung kann beispiels- 
weise in Form einer Manschette, eines Rings oder der- 
15 gleichen ausgebildet sein, die an der Rotorachse inner- 
halb des Behalters angeordnet ist Da die Schwerkraft 
den Auftriebskraften entgegenwirkt kann die Ab- 
schirmeinrichtung relativ schwach dimensioniert sein. 
In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
20 vorgesehen, daB der Volumenstrom an der AuslaBoff- 
nung steuerbar ist Die Einstellung eines gewunschten 
Volumenstroms kann beispielsweise mit Hilfe eines 
Hahns, eines Schiebers oder dergleichen manuell erfol- 
gen. 

25 Besonders vorteilhaft ist es aber, wenn der AuslaBoff- 
nung eine Pumpe mit steuerbarer Forderleistung nach- 
geschaltet ist Dadurch ergibt sich eine hohe Anpas- 
sungsfahigkeit an spezieile Erfordernisse der Kompo- 
nenten des Knetguts und technologischer Notwendig- 

30 keiten. 

Auch ist von Vorteil, wenn der Zustrom der Kompo- 
nenten in den Knetraum steuerbar ist Hierdurch kanii 
der Volumenstrom durch die Kneteinrichtung gesteuert 
werden. Uber die Steuerung des Volumenstroms kann 

35 die Knetzeit der zu knetenden Masse variiert werden. 
Wird beispielsweise eine kurze Knetzeit gewiinscht, 
wird der Durchsatz pro Zeiteinheit der zu knetenden 
Masse erhoht, wodurch sich bei ansonsten unverander- 
ten Bedingungen deren Verweilzeit und damit deren 

40 Knetzeit in dem Behalter verkurzt Aiternativ dazu be- 
. steht die Moglichkeit, durch * die Steuerung des 2u- 
stroms und/oder des Abflusses bei ansonsten unveran- 
derten Bedingungen den Fullstand in der Kneteinrich- 
tung und damit die Knetzeit zu verandern. Durch diese 

45 erfindungsgemaBe Ausgestaltung der Kneteinrichtung 
ist diese auch im Hinblick auf nachgeschahete Verarbei- 
tungseinheiten in groBem Umfang anpassungs- und ein- 
satzfahig. Damit iiegt neben der hohen Flexibilitat in 
technologischer Hinsicht auch eine groBe technische 

50 Anpassungsf ahigkeit vor. 

Vorteilhafterweise erzeugt das Knetwerk einen 
Druck in Richtung der AuslaBoffnung. Neben der 
Schwerkraft auf die zu knetenden Masse ist dieser 
Druck des Knetwerks fur die Forderung des Knetguts 

55 durch die Kneteinrichtung in Richtung der AuslaBoff- 
nung nutzlich, insbesondere dann, wenn viskose bzw. 
hoch-viskose Massen kontinuierlich geknetet und damit 
durch den Behalter gefordert werden miissen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 

60 vorgesehen, daB das Knetwerk Rotorstangen und Sta- 
torstangen aufweist, die ineinander kammen, wobei mit 
abnehmender Hohe die Rotorstangen enigegen der 
Drehrichtung des Rotors versetzt sind. Die Rotorstan- 
gen sind dabei am Rotor wendeiformig angeordnet d. h. 

65 die tieferliegenden Rotorstangen laufen nach. Die Sia- 
torstangen sind als ein fesistehender Kamm an der in- 
nenseite des Behalters in axialer Richtung ubereinander 
angeordnet Es ist aber auch denkbar, daB mehrere in 
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Umfangsrichtung versetzte JCamme von Statorsiangen 
vorgesehen sind und daB auch die Siaiorstangen ver- 
setzt an der Innenseite des Behalters angeordnet sind. 
Durch das Zusammenspiel von Roiorstangen und Sta- 
torsiangen wird die zu knetende Masse bei jeder Urn- f 
drehung der Achse nach An einer Schraube sukzessive 
von oben nach unten in Richtung der AuslaBoffnung 
gedriickt. Da aber durch die Steuerung des AuslaB-Vo- 
lumenstromes die Bewegung des Knetgutes durch den 
Knetraum festgelegt ist, ergibt sich durch diesen ic 
Schraubendruck eine sehr intensive Durchnnischung des 
Knetguts. Des weiteren wird auch durch die ineinander 
kammenden Stangen eine intensive Vermischung der 
Ausgangskomponenien erreicht. Wahrend des Knet- 
vorgangs wird Scherenergie erzeugt und in das Knetgut 15 
eingebracht. Durch die Wahl der Spaltweiten zwischen 
den Rotor- und den Statorsiangen ist ihre Hohe festge- 
legt Durch . unterschiedliche Drehzahlen des Rotors 
kann die Scherenergie variiert werden. 

Vorteilhafterweise sind die Roiorstangen ais Blatter 20 
ausgebildet. Insbesondere angestellte Blatter konnen 
durch eine entsprechende Druckwirkung auf das Knei- 
gut zu einer sehr intensiven Durchmischung beitragen. 

Des weiteren ist vorgesehen, daB die Kneteinrichtung 
eine Fullstandshohenregelung aufweist Als RegelgroBe 25 
dient dabei der Fiillstand im Behalter. Bei einem gege- 
benen Volumenstrom des Knetguts ist mil Hilfe der 
Fullstandshohenregelung die Verweilzeit der zu kneten- 
den Masse im Behalter einsiellbar. ]e hoher der Full- 
stand ist, desto langer ist, bei ansonsten unveranderten 30 
Bedingungen, die Verweilzeit des Knetguts im Kne- 
traum. Die Fullstandshohe kann beispielsweise durch 
die Steuerung der Pumpe geregelt werden, wenn der 
Zustrom der Komponenten schwankt Der aktuelle 
Fiillstand im Behalter kann beispielsweise iiber einen 35 
Schwimmer fesigestellt werden, 

Voneilhaft ist es aber, wenn die Kneteinrichtung ei- 
nen Drucksensor am unieren Ende des Kneiraums auf- 
weist, der den hydrostaiischen Druck, d. h, das Gewicht 
der Teigsaule mifit. Diese Werte werden einer Verarbei- 40 
tungseinheit ubermittelt, die den Isi-Fullstand mil einem 
Sollweri vergleicht. Ist die Fullstandshohe zu hoch und 
ist damit die Knetzeit und Verweilzeit zu lang, wird die 
Pumpe an der AuslaBoffnung angesteuert, die ihre Lei- 
stung erhohi und die uberflussige Teigmenge abfiihrt, 45 
bis ein gewunschter Sollweri erreicht ist. Im umgekehr- 
ten Fall, wenn also die Fullstandshohe des Teiges zu 
gering ist und der Teig zu kurz geknetet wird, drosselt 
die Pumpe ihre Leisiung und der Volumenstrom an der 
AuslaBoffnung wird reduziert 50 

Bevorzugierweise ist ein Sollweri fur die Fullstands- 
hohenregelung durch eine Knetsollzeit bestimmt. Die 
Knetzeit wird durch den Durchsatz und durch die Full- 
standshohe im Behalter bestimmL ]e groBer der Full- 
stand ist, desto langer ist bei ansonsten gleichen Bedin- 55 
gungen die Knetzeit. Da bekannt ist, wie lange ein be- 
stimmies Kneigui zu kneten ist, iaBt sich durch eine 
Veranderung der Fullstandshohe die Knetzeit an die 
Soll-Vorgaben anpassen. 

Weiterhin isi bevorzugt. daB die Fiillstandshohenre- eo 
gelung eine Verarbeiiungseinheit aufweist, die eine von 
einem Rotorantriebsmoior aufgenommene Leistung er- 
mitteli, daraus unier Beriicksichtigung des Fullstandes 
eine in das Knetgut eingebrachte spezifische Energie 
errechnet und den Fullstand in Abhangigkeit von der es 
eingebrachten Knetenergie regelt. Die spezifische Ener- 
gie kann voiumen- oder massenspezifisch sein. Aus der 
vom Rotorantriebsmotor aufgenommenen Leistung 
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laBt sich ohne groBere Probleme die in das Knetgut 
eingebrachte Knetenergie berechnen. Von der aufge- 
nommenen Leistung miissen lediglich Verluste, die in 
der Regel bekannt sind, abgezogen werden. Die einge- 
brachte Knetenergie entsprichi im wesenilichen der 
uber die Zeii aufintegrierien Leistung. Durch Veran- 
dern des Fullstandes laflt sich die Knetzeit und damit die 
eingebrachte Knetenergie verandern. 

Hierbei ist es besonders bevorzugt, daB die Knetener- 
gie konstant gehalien wird. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von bevor- 
zugten Ausfuhrungsbeispielen in Verbindung mil der 
Zeichnung beschrieben. Darin zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der erfindungs- 
gemaBen Kneteinrichtung, leilweise im Schnitt, und 

Fig. 2 einen Rotor mit wendelformig angeordneten 
Roiorstangen. 

In Fig. 1 ist eine Kneteinrichtung 1 fiir eine zu kneten- 
de Masse, insbesondere fiir Sauerteig, dargestellt. Sie 
weist einen Behaher 2, der einen Knetraum 3 um- 
schlieBt, und ein Knetwerk 4 auf. Der Knetraum 3 
nimmi die zu knetende Masse oder das Knetgut wah- 
rend des Knetens auf, Der Knetraum 3 muB den Behal- 
ter 2 nicht notwendigerweise volistandig ausfiillen. Der 
Behalter 2 .wird mit Ausgangskomponenien A, B und C, 
beispielsweise Mehl, Wasser und Sauerteig, beschickt. 
Das Knetwerk 4 besteht aus einem Rotor 5, der auBer- 
halb des Knetraums 3 gelagert isi, wobei die Lagerung 6 
oberhalb des Knetraums 3 angeordnet ist. Der Rotor 5 
wird von einem Motor Mi angetrieben. An einer Achse 
17 des Rotors 5 sind radial Rotorstangen 7 angeordnet, 
die mit an der Innenwand 8 des Behalters 2 angeojdne- 
ten Statorsiangen 9 zusammenwirken und auf diese 
Weise fiir eine innige Vermischung der Ausgangskom- 
ponenten A, B und C sorgen. Des weiteren erzeugt das 
Knetwerk 4 nach Art einer Schraube einen Druck nach 
unten und fordert so die zu knetende Masse, 

Zum Schutz der Lagerung 6 des Rotors 5 vor am 
Rotor aufsteigendem Knetgut ist eine Abschirmeinrich- 
tung 12 am oberen Ende des Rotors 5 innerhalb des 
Behalters 2 angeordnet. 

Am unteren Ende des Behalters 2 befindet sich eine 
AuslaBoffnung 10, die in der dargesiellten Ausfuhrungs- 
form mit einer von einem Motor M2 angetriebenen 
Pumpe 1 1 verbunden ist. Die Pumpe 1 1 fordert die fertig 
gemischte Masse zu einer nachgeordneien Weiterverar- 
beitungseinheit. in dem hier beschriebenen Beispiel zu 
einer Saueneigfermentierungsanlage S. 

Der Behalter 2 weist am unteren Ende einen Konus- 
teil 14 auf, an dessen Innenwand 13 ein Drucksensor 15 
angeordnet ist, der den hydrostatischen Druck eines 
Fiillstands h im Behalter 2 miBt Der Fullstand h dient als 
RegelgroBe fiir eine Fullstandshohenregelung, mit de- 
ren Hilfe die Knetzeit der zu knetenden Masse im Be- 
halter 2 geregelt werden kann. Bei bekanntem Volu- 
menstrom ergibt sich die Knetzeit des Knetguts im Be- 
halter 2 aus dem Quotienten des durch die Fullstandsho- 
he h bestimmie Voiumen des Knetraums 3 und dem 
Volumenstrom. Fiir die Berechnung der Fullstandsh6he 
h wird noch das spezifische Gewicht des Knetguts, das 
bekannt ist, benotigt. In den.meisien Fallen ist es aber 
nicht notig, die Fullstandshohe h extra zu bestimmen. 
Vielmehr reicht es aus, die Pumpe 11 so zu steuern, daB 
sich am Drucksensor 15 ein vorbestimmter Wert ein- 
stelk. Der Drucksensor 15 ubermittelt die MeBwerte 
einer Verarbeiiungseinheit 16, die einen Soll-Ist-Ver- 
gleich durchfuhrt- Ist der Fiillstand h zu hoch, ist also die 
Verweilzeit der zu knetenden Masse zu lang gegeniiber 
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einem einsiellbaren Sollwert 21. wird der Motor M2 
angesteuert, der die Leistung der Pumpe 11 erhoht, bis 
der Fiilistand h den gewunschten Wert erreicht hai. Da- 
bei wird der Volumenstroin an der AuslaBoffnung 10 
vergroSert und die uberflussige Kneigutmenge abge- 5 
fuhri. Im umgekehrten Fall, wenn also der Fiilistand h zu 
gering ist, iibermittelt der Drucksensor 15 auch diese 
MeBwerte der Verarbeitungseinheit 16, die uber den 
Motor M2 die Leistung der Pumpe 11 drosselt, bis der 
Fiilistand h oder der Druck auf den Sensor 15 den ge- 10 
wiinschten Wen erreicht hat. In diesem Fall wird der 
Volumenstrom durch die Ausla66ffnung 10 reduziert. In 
beiden Fallen bleibt der Zustrom der Ausgangskompo- 
nente konstant Dieser Zustrom kann gegebenenfaljs 
liber steuerbare Ventile 18, 19, 20 gesteuert werden. 15 

Aiternativ oder zusatziich kann zur Steuerung auch 
die eingebrachte Knetenergie verwendet werden, bei- 
spielsweise kann die volumen- oder masse nspezifische 
Knetenergie konstant gehalten werden. Hierzu werden 
die Leistungsaufnahme des Rotormotors Mi und der 20 
Behalterfulistand h gemessen und der Verarbeitungs- 
einheit 16 zugefuhrt, die daraus die dem Kneigut zuge- 
fiihrie Knetenergie ermittelt. Durch VergroBerung oder 
Verkleinerung des Fiilistands h laBt sich die spezifische 
Knetenergie vergroBern bzw. verkleinern. 25 

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung des Rotors 
5 mit den an der Achse 17 wendelformig angeordneten 
Rotorstangen 7. Die Rotorstangen 7 kammen mit nur in 
Fig. 1 dargesteJken Statorstangen 9, die an der Innen- 
wand 8 des Behalters 2 angeordnet sind. Durch diese 30 
Ausgestaltung wird die zu knetende Masse von oben in 
Richtung der AuslaBdffnung 10 sukzessive von den Ro- 
torstangen 7 im Zusammenspiei mit der Statorstange 
gefordert. Dies ist vor allem fur die Forderung von 
hoch-viskosen Massen mit Viskositaten grofler als 100 35 
Pas auBerordentiich nutzlich, da hier die Schwerkraft 
manchmal nicht ausreicht, um das Knetgut an die Aus- 
laBoffnung zu fordern. Die Rotorstangen 7 konnen auch 
blattformig ausgebildet und unter einem Winkel ange- 
stelli sein, um den Druck auf das Knetgut und damit die 40 
Durchmischung zii vergroBern. 

Patentanspriiche 

1. Kontinuierlich arbeitende Kneteinrichtung fiir 45 
eine zu knetende Masse, insbesondere fiir Sauer- 
teig, mil einem Behalter, der einen mit der Masse 
beschickbaren Kneiraum umschlieBt und in einem 
Eingangsbereich Eingangsoffnungen fiir Kompo- 
nenten der zu knetenden Masse und in Durch- 50 
gangsrichtung im wesentlichen auf der gegeniiber- 
liegenden Seite eine AuslaBoffnung fiir die zu kne- 
tende Masse aufweist, und mit einem Knetwerk, 
wobei von Behalter und Knetwerk ein Teil ais Ro- 
tor und ein Teil als Staior ausgebildet ist der Stator 55 
Kneteiemente aufweist, die mit Knetelementen des 
Rotors zusammenwirken, und der Rotor angetrie- 
ben ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Lage- 
rung (6) des Rotors (5) auBerhalb des Knetraums (3) 
angeordnet ist. 

2. Kneteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rotorachse (17) vertikal an- 
geordnet ist und die Lagerung (6) des Rotors (5) 
oberhalb des Knetraums (3) angeordnet ist 

3. Kneteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB eine Abschirmeinrichtung (12) 
vorgesehen ist, die die Lagerung (6) vor aufsteigen- 
der Masse schiitzt 
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4. Kneteinrichtung nach einem der Anspruche 2 
oder 3. dadurch gekennzeichnet daB die AuslaBoff- 
nung (10) am unteren Ende des Behalters (2) ange- 
ordnet ist 

5. Kneteinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Volumenstrom an der Aus- 
laBoffnung (10) steuerbar ist 

6. Kneieinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der AuslaBoffnung (10) eine 
Pumpe (1 1) mit steuerbarer Forderleisiung nachge- 
schahei ist 

- 7. Kneteinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Zustrom der Komponenten 
in den Knetraum (3) steuerbar ist 

8. Kneteinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

7. dadurch gekennzeichnet daB das Knetwerk (4) 
einen Druck in Richtung der AuslaBoffnung (10) 
erzeugt 

9. Kneteinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

8. dadurch gekennzeichnet daB das Knetwerk (4) 
Rotorstangen (7) und Statorstangen (9) aufweist 
die ineinander kammen, wobei mit abnehmender 
Hohe die Rotorstangen (7) entgegen der Drehrich- 
tung des Rotors (5) versetzt sind. 

10. Kneteinrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Rotorstangen (7) als Blatter 
ausgebildet sind, 

11- Kneteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet daB eine Fiill- 
standshohenregelung (15, 16, 1 1) vorgesehen ist. 

12. Kneteinrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ein Drucksensor (15) am unteren 
Ende des Knetraums die Fulistandshohe (h) mifit 

13. Kneteinrichtung nach Anspruch 11 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet daB ein Sollwert fur die Full- 
standshohenregelung (15, 16, II) durch eine Knet- 
sollzeit bestimmt ist 

14. Kneteinrichtung nach einem der Anspriiche 11 
bis 13, dadurch gekennzeichnet daB die Fiillstands- 
hohenregeiung (15, 16, 11) eine Verarbeitungsein- 
heit (16) aufweist die eine von einem Rotoran- 
triebsmotor (Mi) aufgenommene Leistung ermit- 
telt daraus unter Berticksichtigung des FiiJlstandes 
(h) eine in das Knetgut eingebrachte spezifische 
Energie errechnet und den Fiilistand (h) in Abhan- 
gigkeit von der eingebrachten Knetenergie regelt 
15- Kneteinrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Verarbeitungseinheit (16) die 
spezifische Knetenergie konstant halt 
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